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Polirozo szerszamaok

Poliroz6 szerszamokkal kapcsolatos ismeretek

A filc polirozé csapokat és filc korongokat elsésorban magasfény
polirozashoz hasznaljak. Keménységiik miatt pontosan megtartjak
geometriai alakjukat. Szabadon profilirozhatok és igy komplikalt geometriaju
szerszamokhoz is hasznalhatok.

Filc polirozé csap

A rongykorongokat elsésorban elé- és magasfényl polirozashoz hasznaljak.
Amennyiben nagyon sima felliletet szeretnénk elérni, tobb vagy akar az 6sszes
kivitelt kell egymas utan alkalmazni. Optimalisan illeszkedés a konturokhoz a
nagyfoku rugalmassag miatt.

Megjegyzés: Ajanljuk csiszold és polirozé paszta, megr. sz. 8611 és 8811,
vagy becsiszol6 massza, megr. sz. 8608 hasznalatat az optimalis polirozasi
eredmény eléréséhez. A polirozé paszta valtasakor uj, hasznalatlan polirozo
szerszamot hasznaljon.

Kivitel: A filc keménysége miatt pontosan megtartja geometriai alakjat. PFERD
Szabadon profilirozhaté és igy komplikalt geometriaju szerszamokhoz is
hasznalhat6. Szar-Z 6 mm.
Alkalmazas: Elécsiszolt alkatrészek megmunkalasahoz.
Ajanlott kerlleti sebesség 5-10 m/s. . Acé] °
cé
8602 0010 Radiuszok, furatok és kontirok megmunkalasahoz. INOX [
+ 0020 A homlokfurattal idealisan alkalmas homlokoldali hasznélatra. . Keményfém °
8602 0030 Radiuszok és kontirok megmunkalasahoz. Aluminium L
. Nemvas fémek [
8602 0040 Kis, konkav konturok megmunkalasahoz. . Fém, nagy melegkeménységii @
8602 0050 Kis radiuszok megmunkalasahoz.
8602 0060 Radiuszok megmunkalasahoz.
- 0080
Tipus ZYA 1015 ZYA 2025 SPK 1520 WRC 2025 TRE 1014 KEL 2025 KEL 2530 KEL 3035
Fej-@ x magassag mm 10x 15 20 x 25 15 x 20 20 x 25 10x14 20x 25 25 x 30 30x 35
Ajanl. fordulatszam ~ min?' 10000-20000 5000-10000  6000-12000  5000-10000  10000-2000  5000-10000  4000-8000 3200-6350
Max. fordulatszam ~ min"! 47500 23500 31500 23500 47500 23500 19000 15500
8602 B e . * Ee} e Ee} e o (wass)
Megr. sz. ...0010 ...0020 ...0030 ...0040 ...0050 ...0060 ...0070 ...0080
* Homlokfurattal.
Lamellas filc polirozé csap
Kivitel: 2 mm vastagsagu filc lamellakbdl késziilt. A lamellédkkal a csap idedlisan .
illeszkedik a megmunkalandé konturhoz és ezen feliil a termikus terhelés is %ﬁ,ﬁ'@
csokken. Szar-Z 6 mm. P quaty
Alkalmazas: El6- és magasfényl polirozashoz kistél kozepes méretii . Acél PY
alkatrészeken. Idealis nehezen hozzaférhetd helyekhez. —
Ajanlott keriileti sebesség kb. 10 m/s. — INOX [ J
e e — 5
—— Nemvas fémek [ ]
Muanyag/GFK [
B «s °
Uveg )
8822 8824 8826 8828 8832 Megr. sz.
CSE 20x10mm 30x20mm 40x20mm 50x30mm 60 x40 mm
Filc keménység P € € € € €
25/soft 10 Eo¥ Ex Ex EON ...0225
40/medium 10 Ex Ex Ex Ex Ex ...0240
(Ws41) (ws4a1) (Ws4a1) (ws4a1) (W841)
Filc kefés polirozé csap
Kivitel: 2 mm vastagsdagu filc lamellakbol késziilt. A lamelléakkal a csap idedlisan
illeszkedik a megmunkalandé konturhoz és ezen feliil a termikus terhelés is Egﬁ@
csokken. A tébbszordsen réselt filc lamellak nagyobb rugalmassagot tesznek P auety
lehet6vé szabalytalan alakok és konturok esetén. Szar- 6 mm.
Alkalmazas: EI6- és magasfény polirozashoz kistél kozepes méretii . Acél [ ]
alkatrészeken. Idedlis nehezen hozzaférheté helyekhez. INOX Py
Ajanlott kertleti sebesség kb. 10 m/s. N & K °
—_ emvas féme
".' S —— Mﬁanyag/GFK [
? Bl ks °
8842 8846 Megr. sz. Uveg PS
CSE 40x20mm 50 x20 mm
Filc keménység € €
25/soft 10 [EON [EON ...0225
(W841) (W841)

A ¢ jellel megjelolt termékek nincsenek raktaron,
beszerzésiik révid hataridével torténik.

A 110 cm-t meghaladé termékekre
jarulékos szallitasi koltségek meriilhetnek fel.
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